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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКАРАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 
образовательной программы 

Цель модуля«ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»: 
в результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной 
вид деятельности разработка технологических процессов изготовления деталей машин и 
соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции. 

Профессиональный модуль«ПМ.01 Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин»включен в обязательную часть профессионального цикла 
образовательной программы 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 
основной вид деятельности разработка технологических процессов изготовления деталей 
машин и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции 

В результате освоения профессиональногомодуля обучающийся должен1: 

Код ОК,  
ПК 

Уметь Знать Владеть навыками  

ОК.01 Выбирать способы 
решения задач 

профессиональной 
деятельности 

применительно к 
различным контекстам. 

виды конструкторской и 
технологической 

документации, требования 
к её оформлению 

применение 
конструкторской 

документации для 
проектирования 
технологических 

процессов изготовления 
деталей, разработки 

технических заданий на 
проектировании 

специальных 
технологических 
приспособлений, 

режущего и 
измерительного 

инструмента 
ОК.02 Использовать 

современные средства 
поиска, анализа и 

интерпретации 
информации и 

информационные 
технологии для 

выполнения задач 
профессиональной 

деятельности. 

служебное назначение и 
конструктивно-

технологические признаки 
деталей 

выбор вида и методов 
получения заготовок с 

учетом условий 
производства 

ОК 03 Планировать и 
реализовывать 

собственное 
профессиональное и 

понятие технологического 
процесса и его составных 

элементов 

составления 
технологических 

маршрутов изготовления 
деталей и проектирования 
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личностное развитие, 
предпринимательскую 

деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 

финансовой грамотности в 
различных жизненных 

ситуациях. 

технологических операций 

ПК 1.1 Использовать 
конструкторскую и 
технологическую 

документацию при 
разработке 

технологических 
процессов изготовления 

деталей машин. 

виды и методы получения 
заготовок, порядок расчёта 

припусков на 
механическую обработку 

выбор способов 
базирования и средств 

технического оснащения 
процессов изготовления 

деталей машин 

ПК 1.2 Выбирать метод 
получения заготовок с 

учетом условий 
производства. 

порядок расчёта припусков 
на механическую 

обработку и режимов 
резания 

выполнение расчетов 
параметров механической 
обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 

проектирования 
ПК 1.3 Выбирать методы 

механической обработки и 
последовательность 
технологического 

процесса обработки 
деталей машин в 

машиностроительном 
производстве. 

типовые технологические 
процессы изготовления 

деталей машин 

составления 
технологических 

маршрутов изготовления 
деталей и проектирования 
технологических операций 

в машиностроительном 
производстве 

ПК 1.4 Выбирать схемы 
базирования заготовок, 

оборудование, инструмент 
и оснастку для 

изготовления деталей 
машин. 

основы автоматизации 
технологических 

процессов и производств 

применение 
конструкторской 

документации для 
проектирования 
технологических 

процессов изготовления 
деталей, разработки 

технических заданий на 
проектировании 

специальных 
технологических 
приспособлений, 

режущего и 
измерительного 

инструмента 
ПК 1.5 Выполнять расчеты 

параметров механической 
обработки изготовления 

деталей машин, в том 
числе с применением 

систем 
автоматизированного 

проектирования. 

классификация баз, 
назначение и правила 

формирования комплектов 
технологических баз  

выбор способов 
базирования и средств 

технического оснащения 
процессов изготовления 

деталей машин 

ПК 1.6 Разрабатывать 
технологическую 

инструменты и 
инструментальные 

составления 
технологических 
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документацию по 
изготовлению деталей 
машин, в том числе с 
применением систем 
автоматизированного 

проектирования. 
 

системы маршрутов изготовления 
деталей и проектирования 
технологических операций 

 
 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в 
часах 

В т.ч. в форме 
практ. подготовки 

Учебные занятия 555 603 
Курсовая работа (проект) 30 - 
Самостоятельная работа 6 - 
Практика, в т.ч.:   
учебная   
производственная   
Промежуточная аттестация в форме (зачет, диф.зачет, экзамен) 
МДК 01.01 в форме 
МДК 02.01 в форме 
УП 
ПП 
ПМ 01 

24 - 

Всего 615 603 
 
 

2.2. Структура профессионального модуля 

 

Код ОК, 
ПК 

Наименования разделов 
профессионального модуля 

Всег
о, 

час. 

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки
 

О
бу

че
ни

е 
по

 М
Д

К
, в

 т
.ч

.: 

У
че

бн
ы

е 
за

ня
ти

я2  

К
ур

со
ва

я 
ра

бо
та

 (п
ро

ек
т)

 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а3  

У
че

бн
ая

 п
ра

кт
ик

а 

П
ро

из
во

дс
тв

ен
на

я 
пр

ак
ти

ка
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
ПК 1.1, 
ПК 1.2  
ПК 1.3, 
ПК 1.4 
 ПК 1.5, 

Раздел 1. Разработка технологических 
процессов изготовления деталей 
машин с применением систем 
автоматизированного проектирования 

255 255 243 207 30 6 х х 
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ПК 1.6 
ОК 01, 
ОК 02  
ОК 03 
ПК 1.1, 
ПК 1.2  
ПК 1.3, 
ПК 1.4 
 ПК 1.5, 
ПК 1.6 
ОК 01, 
ОК 02  
ОК 03 

Раздел 2. Оформление технологической 
документации по процессам 
изготовления деталей машин 

168 168 168 168 х -   

 Учебная практика 36 Х   Х  

 Производственная практика 144 Х    Х 

 Промежуточная аттестация 24      
 Всего:  615   Х Х Х Х Х 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятий, курсовая работа 

Объем, ак. ч. /  
в том числе  

в форме практической 
подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 
формированию 

которых 
способствует 

элемент 
программы 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 
применением систем автоматизированного проектирования 

255/207  

МДК 01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 
применением систем автоматизированного проектирования 

 ПК 1.1 
ОК 01 

Тема 1.1. 
Система классификации 
деталей машиностроения, 
выпускаемых 
механосборочными 
цехами. Служебное 
назначение и 
конструкторско-
технологические 
параметры деталей. 

Содержание   
Понятие "машина", понятие "механизм", виды, состав, 
отличительные признаки. Применение машин в различных 
отраслях. Отрасли машиностроения. Система классификации 
деталей, узлов и изделий, выпускаемых машиностроительными 
предприятиями. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическая работа 
Сборка и разборка узлов машин и механизмов 

 

Сборка и разборка узлов машин и механизмов.  
Составление спецификации деталей, входящих в состав механизма.  

Служебное назначение, конструкторско-технологические признаки 
изделий группы тел вращения 

 

Тема 1.2. Общие сведения о 
производственном и 
технологическом 
процессах 

Содержание   ПК 1.1 
ОК 01 Основные понятия и термины технологии машиностроения. 

Производственный и технологический процесс. Примеры 
технологических операций. 
 Массовое, серийное и индивидуальное производство. 
Основные технологические признаки. Себестоимость 
производства продукции. Экономические показатели 
производственного процесса. 
 Концентрация и дифференциация технологических операций. 
Планировка участков цехов на основе объединения деталей в 
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отдельные группы. 
 Основы технического нормирования: машинное время и 
порядок его определения, нормативы времени и их 
применение. 
В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Практическая работа 
 Изучение типового технологического процесса производства 
деталей типа "Вал".  

 

Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 
нормирование операций и экономические параметры. 

 

Контроль качества обработки деталей с помощью универсального 
измерительного инструмента. 

 

Тема 1.3. Характеристики 
заготовок для деталей 

Содержание   ПК 1.2 
ОК 01 Припуски на механическую обработку 

Расчет размеров заготовки 
 Конструктивно-технологические особенности заготовок из 
деформируемых материалов 
Конструктивно-технологические особенности заготовок из 
литейных материалов 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическая работа  
Определение допусков размеров, массы и припусков на 
механическую обработку заготовки из проката. 

 

Определение допусков размеров, массы и припусков на 
механическую обработку литой заготовки. 

 

Определение допусков размеров, массы и припусков на 
механическую обработку заготовки из листовых материалов 

 

Тема 1.4. Основы 
базирования 
обрабатываемых заготовок 

Содержание   ПК 1.4 

Базирование заготовки в системе обработки 
 Базы, используемые технологом при проектировании операций 
технологического процесса 
 Особенности выбора технологических баз. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Практическая работа  
Выбор и обозначение установочных устройств обработки типовой 
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детали. 
Выбор и обозначение установочных устройств обработки типовой 
детали. 

 

Выбор и обозначение установочных устройств обработки типовой 
детали. 

 

Тема 1.5. Режущий 
инструмент и 
инструментальные 
материалы 

Содержание   ПК 1.2 
 ОК 02 Инструментальные материалы и их свойства 

Виды режущего инструмента 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Инструментальные материалы и их свойства.  

Практическая работа  
Выбор инструментальных материалов обработки типовой детали 

 

Практическая работа  
 Выбор инструментальных материалов обработки типовой детали 

 

Тема 1.6. Методы 
обработки поверхностей Содержание   ПК 1.2 

 ОК 02  Общие сведения о методах обработки поверхностей детали 
 Методы обработки наружных поверхностей тел вращения (валов) 
Методы обработки отверстий 
 Методы фрезерной обработки плоских поверхностей 
Методы абразивной обработки 
Методы обработки резьбовых поверхностей 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Общие сведения о методах обработки поверхностей детали. 
Методы обработки наружных поверхностей тел вращения (валов).  
Методы обработки отверстий. 
 

 

Методы фрезерной обработки плоских поверхностей. Методы 
абразивной обработки. Методы обработки резьбовых поверхностей. 
Методы обработки зубьев зубчатых колес. Методы обработки 
шлицов и пазов. 

 

Практическая работа  
Обработка поверхностей детали типа «Ступенчатый вал». 
Обработка поверхностей детали типа «Втулка» 
Обработка поверхностей детали типа «Корпус» 
Обработка поверхностей детали типа «Зубчатое колесо» 
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Тема 1.7. Основы 
проектирования 
технологических 
процессов изготовления 
деталей машин 

Содержание   ПК 1.6 
 ОК 02 Структура технологического процесса 

 Виды и характеристики технологических процессов 
Общие сведения о технологической наследственности 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Структура технологического процесса. Виды и характеристики 
технологических процессов. 

 

Общие сведения о технологической наследственности. Программа 
выпуска и тип производства. 

 

Конструкторский код детали. Технологический код детали  

Тема 1.8.Анализ 
конструкторской 
документации на 
технологичность 

Содержание   ПК 1.2 
 ОК 02 Технологичность детали: понятие и показатели, методы оценки, 

система показателей технологичности, определение служебного 
назначения детали. ГОСТ 14.205-83 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Технологичность конструкции изделий. Термины и определения.  
Анализ на технологичность деталей типа «Корпус»  

Анализ на технологичность деталей типа «Вал».  

Тема 1.9. 
Последовательность 
разработки 
технологических 
процессов изготовления 
деталей машин 

Содержание   ПК 1.6 

Основы организации и управления процессом технологической 
подготовки. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82.  

Исходные данные для проектирования технологических процессов. 
Чертежи, технические условия, производственное задание выпуска 

 

Практическая работа  
 Оформление маршрутной карты и операционной карты (одной 
операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86. Оформление 
карты эскизов, карты наладки (одной операции) по ГОСТ 3.1105-84, 
ГОСТ 3.1404 – 86. 

 

Тема 1.10. Виды и методы Содержание   ПК 1.5 
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получения заготовок с 
учетом условий 
производства 

Заготовки деталей машин, виды и методы получения. Принципы 
выбора заготовки и рационального метода её получения при 
обработке на металлообрабатывающем оборудовании. Учет типа 
производства. 

  

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическая работа  
 Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 
(согласно заданию).  

 

Способы изготовления заготовок из проката и поковок. Свободная 
ковка, горячая и холодная штамповк. 
Подготовительные операции при обработке заготовок. Правка и 
калибровка прутковых заготовок. Отрезка заготовок. Центровка 
заготовок и обработка торцев 

 

Оценка материалоемкости и других факторах себестоимости 
производства изделий по данным о выбранных видах заготовок 

 

Тема 1.11. Порядок расчёта 
припусков на 
механическую обработку 

Содержание   ПК 1.5 

Расчетно-аналитический метод определения припусков. Табличный 
метод определения припусков 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Расчёт припусков на механическую обработку: основные понятия, 
межоперационные припуски и допуски. Факторы, влияющие на 
величину припуска.  

 

Практическая работа  
Определение операционного припуска и размеров с допусками 
табличным методом 

 

Практическая работа  
 Определение операционного припуска и размеров с допусками 
расчетно-аналитическим методом. 

 

Тема 1.12. Выбор баз при 
обработке заготовок 

Содержание   ПК 1.4 

Основы базирования и установки деталей при обработке: понятие 
базы, виды баз. Выбор схем базирования, принципы постоянства и 
совмещения баз. Рекомендации по выбору базирующих 
поверхностей. Погрешности установки. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
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Практическая работа  
 Установка заготовок и проверка точности базирования с 
использованием измерительного инструмента. Расчет 
погрешностей базирования деталей типа тел вращения и плоских 
деталей. Выбор и обоснование технологических баз. Составление 
схемы базирования и установки заготовок.  

 

Выбор режимов резания согласно каталогам. Использование 
программ-калькуляторов для выбора режимов резания (различные 
производители). Оценка износа режущих инструментов. Выбор 
режущего инструмента (в соответствии с индивидуальными 
заданиями). 

 

Изучение каталогов станков отечественных и иностранных 
производителей. Подбор оборудования для единичного и серийного 
производства. Изучение каталогов технологической оснастки. 
Подбор для единичного и серийного производства. 

 

Тема 1.13. Нормирование 
технологических операций Содержание   ПК 1.4 

 ОК 02 Методика расчета норм времени выполнения токарной операции  

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическая работа 
Нормирование токарной операции обработки наружных 
поверхностей детали типа «Ступенчатый вал». Нормирование 
сверлильной операции обработки отверстия в сплошном материале 
детали типа «Втулка». 

 

Нормирование фрезерной операции обработки плоской 
поверхности детали типа «Корпус». Нормирование зубофрезерной 
и зубодолбежной операции обработки зубьев эвольвентного 
профиля детали типа «Зубчатое колесо». 

 

Тема 1.14. 
Технологические процессы 
изготовления основных 
деталей машины 

Содержание   ПК 1.4 
 ОК 02 Технологический процесс изготовления деталей различной 

сложности  
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Разработка технологического процесса изготовления детали.  

Изготовление валов. Способы получения заготовок. Выбор 
материала. 
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Самостоятельная работа  

1 Разработка технологического маршрута обработки 
2 Изучение особенностей выбора технологических баз 

6 

Раздел 2. Оформление технологической документации по процессам изготовления деталей 
машин 

168/168  

МДК 02.01 Оформление технологической документации по процессам изготовления деталей 
машин 

 ПК 1.6 

Тема 2.1. Типовые 
технологические процессы 
изготовления деталей типа 
тела вращения 

Содержание   
Характеристика и конструкторско-технологические признаки валов 
и осей 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Требования к технологичности валов. Материалы и заготовки 
валов.  

 

Схемы базирования. Типы и назначение центровых отверстий. 
Выбор оборудования, приспособлений и инструмента. Методы 
обработки цилиндрических поверхностей. 

 

Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 
ступенчатых валов, гладких и ступенчатых осей, валов-червяков, 
валов-шестерней, полых валов 

 

Характеристики и конструкторско-технологические признаки 
втулок. Требования к технологичности втулок. Материалы и 
заготовки, схемы базирования. Выбор оборудования, 
приспособлений и инструмента. 

 

Тема 2.2. Типовые 
технологические процессы 
изготовления рычагов и 
плоских деталей 

Содержание   ПК 1.1 
ОК 01 Теоретические основы. Подготовка к выполнению практическому 

занятию 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическая работа  
 Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 
плоскостных деталей. 

 

Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 
рычагов 

 

Тема 2.3. Типовые 
технологические процессы 
изготовления деталей 

Содержание   ПК 1.6 
ОК 01 В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Практическая работа   
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зубчатых передач Разработка типового маршрута изготовления прямозубой шестерни. 
Разработка типового маршрута изготовления червячного колеса  

Тема 2.4. Типовые 
технологические процессы 
изготовления корпусных 
деталей 

Содержание   ПК 1.6 
ОК 02 Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей с 

выбором оборудования, приспособлений и инструмента. 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей с 
выбором оборудования, приспособлений и инструмента. 

 

Тема 2.5. Типовые 
технологические процессы 
изготовления изделий из 
листового материала 

Содержание   ПК 1.1 

Классификация и конструкторско-технологические признаки 
деталей, изготовленных из листового материала. Требования к 
технологичности 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 
плоских деталей из листового материала. 

 

Тема 2.6. Обработка 
отверстий и резьбовых 
соединений 

Содержание   ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 02 Теоретические основы, подготовка к выполнению практической 

работы 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Практическая работа  
 Нарезание наружной и внутренней резьбы. Выполнение расчетов 
режимов резания сверлением.  

 

Выполнение расчетов режимов резания при рассверливании, 
зенкеровании и развертывании 

 

Тема 2.7. Обработка 
поверхностей на 
шлифовальных, 
строгальных, долбежных 
станках. 

Содержание   ПК 1.2 
ПК 1.3 
ОК 02 Теоретические основы, подготовка к выполнению практической 

работы 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическая работа 
Обработка плоскостей на фрезерных станках 

 

Обработка плоскостей на шлифовальных станках.  

Выполнение расчетов режимов резания и техническое 
нормирование механической обработки плоскостей фрезами 
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Курсовая работа 30  
Учебная практика  
Виды работ: 

36  

Производственная практика  
Виды работ: 

144  

Промежуточная аттестация 24  
Всего 615  

 

2.4. Курсовой проект (работа)(для специальностей СПО, если предусмотрено) 

Выполнение курсового проекта (работы) по модулю обязательным: выполнять курсовой проект по тематике данного 
профессионального модуля(ей) 

Тематика курсовых проектов (работ) 
 
1.Разработка технологического процесса изготовления детали (по вариантам) и оформление технологической документации 
2. Классификация деталей машиностроения, выпускаемых механосборочным цехом по служебному назначение и конструкторско-
технологическим признакам. 
3. Анализ конструкторской документации на технологичность 
4. Получения заготовок с учетом условий производства 
5. Выбор баз при обработке заготовок 
6. Принципы выбора оборудования, оснастки, инструмента и режимов резания. 
7. Технологические процессы изготовления деталей типа тела вращения 
8. Технологические процессы изготовления рычагов и плоских деталей 
9. Технологические процессы изготовления деталей зубчатых передач 
10.Типовые технологические процессы изготовления корпусных деталей 
11. Технологические процессы изготовления изделий из листового материала 
12. Технология обработки отверстий и резьбовых соединений 
13. Обработка поверхностей на шлифовальных (строгальных/долбежных) станках. 
14. Электроэррозионная обработка 
15. Обработка давлением. 
16. Термическая обработка деталей 
17. Химическая обработка деталей
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 
образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Лаборатории «Информационные технологии в планировании производственных 
процессов», «Метрология, стандартизация и сертификация», «Процессы 
формообразования, технологическая оснастка и инструменты», оснащенные в 
соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 
Технология машиностроения. 

Мастерские «Участок станков с ЧПУ», «Слесарная», оснащенные в соответствии с 
п. 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 
машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной программы 
по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 
ниже печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 
может быть дополнен другими изданиями. 

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. - Изд.5-е. - Москва : Академия, 
2021.  

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. - Изд.3-е. - Москва : Академия, 
2021.  

3. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для СПО/ 
О.М. Балла. - Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 368 с. - ISBN 978-5-8114-6754-9 

4. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. и др. Процессы формообразования деталей 
машин : учебное пособие для СПО/ В.Ф. Безъязычный. -- Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 
416 с. — ISBN 

5. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. Технологии аддитивного производства. – 
Москва : Техносфера, 2021.  

6. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин : учебник для СПО/ 
Н.В. Гулиа. - Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 416 с. - ISBN 978-5-8114-7882-8 

7. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 
машиностроении. Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Л.Н.Самойлова. - 
Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8 

8. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 
машиностроении. Лабораторный практикум : учебное пособие для СПО/ Н.В. Гулиа. — 
Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8 

9. Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : учебное 
пособие для СПО/ Е.С.Сурина. - Санкт-Петербург : Лань, 2020. - 268 с. - ISBN 978-5-8114-
6673-3. 

10. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. 
Проектирование технологических процессов : учебное пособие для СПО/ С.К.Сысоев . - 
Санкт-Петербург : Лань, 2021. - 352 с. - ISBN 978-5-8114-7017-4 
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11. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в машиностроении : 
учебное пособие, 3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. - Санкт-Петербург : Лань, 2019. - 156 с. - 
ISBN 978-5-8114-4303-1 

12. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 
производства. - Изд. 6-е. – Москва : Академия, 2021.  

 
3.2.2 Основные электронные издания 
2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 
Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-
4488-0639-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 
среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137" 

4. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : 
учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов : 
Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : электронный // 
Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 
URL: https://profspo.ru/books/92146 

 
3.2.2. Дополнительные источники  
1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 
2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Код и наименование 

профессиональных и общих 
компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Использовать 
конструкторскую и 
технологическую документацию 
при разработке технологических 
процессов изготовления деталей 
машин 

Применения 
конструкторской 
документации для 
проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ПК 1.2. Выбирать метод 
получения заготовок с учетом 
условий производства 

Выбора вида и методов 
получения заготовок с учетом 
условий производства 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ПК 1.3. Выбирать методы 
механической обработки и 
последовательность 
технологического процесса 
обработки деталей машин в 
машиностроительном 
производстве 

Составления 
технологических маршрутов 
изготовления деталей и 
проектирования 
технологических операций 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ПК 1.4. Выбирать схемы 
базирования заготовок, 
оборудование, инструмент и 
оснастку для изготовления 
деталей машин  

Выбора способов 
базирования и средств 
технического оснащения 
процессов изготовления 
деталей машин 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 

https://profspo.ru/books/92137
https://profspo.ru/books/92146
http://www.informdom.com/
http://met-all.org/
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Экзамен квалификационный 
ПК 1.5. Выполнять расчеты 
параметров механической 
обработки изготовления деталей 
машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 

Выполнения расчетов 
параметров механической 
обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ПК 1.6. Разрабатывать 
технологическую документацию 
по изготовлению деталей 
машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 

Составления 
технологических маршрутов 
изготовления деталей и 
проектирования 
технологических операций в 
машиностроительном 
производстве 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным 
контекстам. 

Выбор и применение 
способов решения 
профессиональных задач 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации, и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности. 

Нахождение, использование, 
анализ и интерпретация 
информации, используя 
различные источники, 
включая электронные, для 
эффективного выполнения 
профессиональных задач, 
профессионального и 
личностного развития; 
демонстрация навыков 
отслеживания изменений в 
нормативной и 
законодательной базах 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях. 

Демонстрация интереса к 
инновациям в области 
профессиональной 
деятельности; выстраивание 
траектории 
профессионального развития 
и самоообразования; 
осознанное планирование 
повышения квалификации 

Экспертное наблюдение 
Выполнение практических 
работ  
Экзамен, 
дифференцированный зачет 
Экзамен квалификационный 
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